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(54) Title: SINGLE-COMPONENT OR TWO-COMPONENT BAG CARTRIDGES FOR INSERTION IN RE-USABLE 
APPLICATORS 

(54)Bezeichnung: FOLIENKARTUSCHEN Ft)R EINE ODER ZWEI KOMPONENTEN ZUM EINSETZEN IN DAUER- 
KARTUSCHEN FOR KITTPISTOLEN 

(57) Abstract 

The new bag cartridges (1, 12) are intended fo: ^e in re-usable 
applicators. Not only are cartridges (1) for a single component possi- 
ble, but also cartridges (12) for two components (e.g. two-component 
adhesives). The advantage of the new cartridge is that the packaging 
necessary for the filler or adhesive is reduced to the absolute minimum, 
viz: a thin sheet of highly tear-resistant plastic. The applicator nozzle 
(4) is directly bonded or welded to the cartridge. The nozzle can be her- 
metically sealed with a cap (5) to prevent the filler or adhesive u the 
nozzle from drying out, thus avoiding any need to clean out the , w\ zle 
before use. For componer,; which must be mixed thoroughly together 
or which react readily wi.> each other, there is a special (screw-on) 
mixer nozzle (15). For special applications, cartridges can be designed 
with a semicircular nozzle (23). 

(57) Zusamm .^fassung 

Die neuen Folienkartuschen (1, 12; nd zur Verwendung in Dauerkartuschen gedacht. Dabei sind sowohl Folienkartu- 
schen fur eine Komponente (1) als auch soiche fur zwei Komponenten vorgesehen (12) (z.B. Zweikomponentenkleber). Der Vor- 
teil ist der, dass die eigentliche Verpackung des Kittes oder Klebstoffes auf ein absolutes Minimum reduziert wird, namlich auf 
eine diinne Folie aus hochreissfestem Kunststoff. Die Spritzduse (4) ist direkt auf der Folienkartusche angeleimt oder ange- 
schweisst. Die Duse kann mit einer Verschlusskappe (5) hermetisch dicht abgeschlossen werden, um ein Austrocknen von Kitt 
oder Klebstoff in der DUse zu verhindern, womit das lastige Reinigen der Dfisen entflllt. FGr Komponenten, die gut durchmischt 
werden mQssen oder stark miteinander reagieren, ist eine besondere (aufgeschraubte) MischerdQse (15) vorgesehen, far spezielle 
Arbeiten sind Folienkartuschen mit Halbrundduse (23) erhaitlich. 
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FOLIENKARTUSCHEN FUER 



EINE ODER ZWEI KOMPONENTEN 



ZUM EINSETZEN IN DAUERKARTUSCHEN 



FUER KITTPISTOLEN 



Die heute verwendeten Einwegkartuschen bestehen aus dickwandigen Kunst- 
stoffdosen. Deren Verwendung ist so stark gewachsen, dass von einera ech- 
ten Abfall problem und Material verschwendung gesprochen werden muss. Aus- 
serdem konnen die Spritzdiisen nicht verschlossen werden, so dass die 
Dichtmasse Oder der Klebstoff bei Nichtgebrauch austrocknet. 
Zum Verarbeiten von zwei Komponenten mlissen Spezialkittpi stolen verwendet 
werden, die wiederum Spezialkartuschen benbtigen. 



Bis heute gibt es nur fiir vereinzelte Kittauspresswerkzeuge dazu passende 
in sogenannte Folienumhiillungen abgepackte Dichtmassen Oder Klebstoffe. 
FUr die gangigsten Dauerkartuschen existiert ni-chts Vergleichbares, das 
auch im grossen Rahmen, das helsst im Do-it-yourself-Bereich, angewendet 
wird. Obwohl heute Uberall der Anteil an Verpackung reduziert wird und 
von Einwegverpackungen verlangt wird, dass sie so wenlg Material wie nur 
mbglich brauchen, werden bis heute relativ dickwandige Kunststoffdosen 
als Einwegkartuschen verwendet. 
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Bei der Verarbeitung von zwei Komponenten miissen unhandliche Spezialkitt- 
pi stolen verwendet werden. Es handelt sich urn ein Werkzeug mehr, das 
angeschafft werden muss. Dabei komrat es vor, dass die Kartuschen und 
Werkzeuge untereinander nicht kompatibel sind; man braucht auch noch die 
passenden Spezial kartuschen, wenn man zum Beispiel Zweikomponentenkleber 
verarbeiten will. 



Mit den nachfolgend beschriebenen Folienkartuschen fUr eine oder zwei 
Komponenten wird das benotigte Verpackungsmaterial drastisch reduziert. 
Die Folienkartuschen werden in Dauerkartuschen eingesetzt. Ausserdem wird 
durch die bereits aufgesetzte Spritzdtise das Handling sehr stark erleich- 
tert. Es zeigen: 

- Fig. 1: Folienkartusche fur eine Komponente 

- Fig. 2: Folienkartusche fur zwei Komponenten 

- Fig. 3: Halbrunde Spritzduse und Anwendungsbeispiele 

- Fig. 4: Mischspritzdiise flir zwei Komponenten 

Die Folienkartusche 1 (Fig. 1) besteht aus einem Schlauch 2 aus diinner, 
hochreissf ester Kunststoffolie, der am Boden 3 einer Spritzduse 4 ange- 
leimt oder angeschweisst ist. Der Boden 3 ist als eine Art Rondelle aus- 
gebildet, welche verhindert, dass die Folienkartusche beim Auspressen aus 
der Bohrung des Deckels der Dauerkartusche herausgedriickt wird. Die Masse 
der Kunststofffolie ist im Vergleich zur Masse der bisher verwendeten Ein- 
wegkartusche vernachlSssigbar klein. Ferner werden die Spritzdlisen 3 
erstmals mit einer hermetisch abdichtenden Verschlusskappe 5 versehen. 
Die Spritzdiise 4 weist eine runduml auf ende Rille 6 auf, in die ein innen 
an der Verschlusskappe 5 ausgeformter Dichtring 7 einrastet. Dabei ver- 
steht es sich von selbst, dass die Abmessungen der Rille 6 und des Dicht- 
ringes 7 so gewahlt werden, dass die Verschlusskappe zum einen wirklich 
hermetisch abdichtet und zum anderen satt auf die Spritzdiise 4 aufge- 
steckt werden kann. Somit wird verhindert, dass bei Nichtgebrauch der in 
der Spritzdiise 3 verbleibende Kitt oder Klebstoff austrocknet. Das bedeu- 
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tet wiederum Materialeinsparung, denn einmal ausgetrockneter Kitt Oder 
Klebstoff ist verloren. Ausserdem entfallt das muhsame Reinigen verstopf- 
ter DUsen. Selbstverstandlich besteht die Mbglichkeit, die Verschlusskap- 
pe mit einer Art Biigel zu versehen, mit welchem sie unverlierbar mit der 
Spritzduse verbunden ist. Dieses System wird zura Beispiel bei VerschlUs- 
sen von Oelkannchen aus Kunststoff verwendet. Der Durchraesser 8 und die 
Lange 9 der Folienkartusche 1 werden so gewahlt, dass sie fUr die heute 
bereits Ublichen Dauerkartuschen verwendet werden konnen. Diese Abmessun- 
gen konnen ohne wei teres modifiziert werden, wenn in Zukunft neue, noch 
zu entwickelnde Dauerkartuschen auf den Markt kommen soil ten. Dasselbe 
gilt auch fur den Schaftdurchmesser 10 der SprltzdUse, der so gewahlt 
wird, dass diese ohne wei teres durch die Bohrung des abschraubbaren Dek- 
kels der Dauerkartuschen gefUhrt werden kann. Es ist ersichtlich, dass 
wfe bei den bisherigen Dusen der Einwegkartuschen die Spitze der Spritz- 
duse 4 weiter vorne oder welter hinten abgeschnitten wird, je nachdem, ob 
ein diinner oder ein breiter Streifen ausgepresst werden soil. 
Die Folienkartusche ist auch mit einer HalbrunddUse 23 (Fig. 3) erhalt- 
lich. Wie der Name schon sagt, formt diese DUse den austretenden Kitt- 
oder Klebstoff streifen zu einem Dichtstreifen, dessen Querschnitt ein 
halber Kreisquerschnitt ist. Die HalbrunddUse 23 kann nun so in eine zu 
dichtende Fuge gelegt werden, dass wie in Fig. 3a gezeigt, eine mit den 
Oberflachen des bearbeiteten Gegenstandes ebener Dichtstreifen entsteht. 
Dieses Verfahren ist vor allem fUr breitere Fugen geeignet. Das muhsame 
Glattstreichen der Kittfuge entfallt, was zum einen Zeit spart und zum 
anderen eine saubere Arbeit ermbglicht. Wird die HalbrunddUse um 180° 
gedreht angesetzt, so konnen damit hervorragend schmale Fugen, zum Bei- 
spiel Stossfugen von Schalungsblechen, abgedichtet werden; es entsteht 
dann, wie in Fig. 3b dargestellt, eine Uberl appende Abdichtung, die eben- 
falls nicht nachbearbeitet werden muss. Die HalbrunddUse ist ebenfalls 
mit einer entsprechend geformten hermetisch abdichtenden Verschlusskappe 
5 versehen. 

Nach dem Abfullen der Folienkartusche 1 mit Kitt oder Klebstoff wird das 
Ende 11 zusammengeschnUrt oder verschweisst. 
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Mit der von der Folienkartusche 1 abgeleiteten Folienkartusche 12 fur 
zwei Komponenten (Fig. 2) kbnnen die bis heute notwendigen Spezialkittpi- 
stolen ersetzt werden, da man in den meisten Fallen sowieso Uber eine 
Kittpi stole mit Dauerkartusche verfiigt, fUr welche die Folienkartusche 11 
bestens geeignet ist. Dabei wird ein dunnerer innerer Folienschlauch 14 
in den ausseren Folienschlauch 13 eingesetzt. Der innere Folienschlauch 
nimnrt die zweite Komponente auf untf ist, je nach Anteil dieser Komponen- 
te, von Fall zu Fall verschieden dick. 

Je nach Art der verwendeten Komponenten kann es notwendig sein, eine Spe- 
zialspritzdlise 15 (Fig. 4) zu verwenden, welche die beiden Komponenten 
durchmischt. Diese wird auf das Aussengewinde 16 der runden Austrittsbff- 
nung 17 der ersten Komponente geschraubt. Dass die Mischspritzdiise 15 
nicht ein Teil mit dem Boden 3 (Fig.l) bildet, hat seinen Grund darin, 
dass so auch Komponenten gemischt werden konnen, die schon bei geringfii- 
gigen Mengen miteinander stark reagieren. Wenn nun einfach eine Ver- 
schlusskappe auf die Diise gesteckt wiirde, so ware nicht gewahrleistet, 
dass ein Ausharten des Zweikomponentenkittes oder Zweikomponentenklebers 
unterbunden ist. Urn das sicherzustellen, miissen die beiden Komponenten 
voneinander abgeschottet werden. Das erreicht man, wie oben erwahnt, mit 
einem separaten einfachen Deckel 22, der anstelle der Mischspritzdiise 15 
auf das Gewinde 16 geschraubt wird. Das Rohrchen 18, das mit mindestens 
drei Verbindungsstegen 24 mit den InnenwSnden der Austrittsbffnung 17 
verbunden ist, schliesst biindig mit dem aufgeschraubten Deckel ab. Damit 
ist die Abschottung der beiden Komponenten perfekt. Es sei noch erwShnt, 
dass bei der Spezialspritzdtise der innere Folienschlauch fur die zweite 
Komponente an den InnenwSnden des Rbhrchens 18 angel eimt oder ange- 
schweisst wird. Besondere Sorgfalt ist auch beim Zusammenschniiren oder 
Verschweissen der Enden 11 angebracht. Man hilft sich so, dass zuerst der 
innere Folienschlauch 14 verschlossen wird und erst danach der Sussere 
Folienschlauch 13, urn zu verhindern, dass die beiden Komponenten mitei- 
nander in Berlihrung kommen. Dabei muss lediglich darauf geachtet werden, 
dass der innere Folienschlauch 13 sicher m1t dem Susseren Folienschlauch 
verschniirt oder verschweisst ist, das heisst, dass der innere und Sussere 
Folienschlauch mechanisch verbunden sind. Damit wird verhindert, dass 
beim Auspressen der innere Folienschlauch 13 sich im Inneren des Folien- 
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schlauchs 14 verwinden kann, ohne dass er ausgepresst wlirde. 
Urn den eigentlichen Zweck der Mischspritzdiise 15, namlich das Mischen 
zweier Komponenten, zu erfUllen, ist ein sogenannter FlUgelmischer 19 
vorhanden. Dieser ist,wie in Fig. 4 gezeigt,in die MischspritzdUse einge- 
setzt. Der FlUgelmischer besteht aus mehreren Mischerteilen 20, die anei- 
nander gereiht sind. Dabei sind die Fliigel 21 der einzelnen Mischerteile 
gegeneinander versetzt. Die FlUgelkanten sind ferner abgeschragt, damit 
der FlUgelmischer 19 satt in die MischspritzdUse eingesetzt werden kann. 
Je nach Material sind die einzelnen Mischerteile 20 miteinander ver- 
schweisst Oder mit einer axialen Bohrung versehen, damit sie zum Beispiel 
auf eine Metallachse gesteckt werden kbnnen. Es fallt nun auf, dass die 
MischspritzdUse 15 1 anger als die vorher erwahnten DUsen 1st. Damit wird 
erreicht, dass der FlUgelmischer 19 entsprechend lang gebaut werden kann. 
Somit ist der Weg, auf dem die beiden Komponenten durchgeknetet werden, 
lang genug, urn eine optimal e Durchmischung der beiden Komponenten zu 
erhalten. Damit ist eine qualitativ hochwertige Verarbeitung von Zweikom- 
ponenten-Kltten Oder Zweikomponenten-Klebstoffen von vornherein gewahr- 
leistet. Ein weiterer stark geschatzter Vorteil von der langen Misch- 
spritzdUse 15 ist der, dass vor all em Zweikomponenten-Dichtstoffe/- 
Klebstoffe sehr leicht in Bohrungen von Hohlraummauerwerk gespritzt wer- 
den kbnnen, urn so DUbel auf sichere Art und Weise zu befestigen. 
Die MischspritzdUse 15 ist Ubrigens einfach zu reinigen, da der FlUgelmi- 
scher 19 leicht herausgenommen werden kann. 

Auch bei der MischspritzdUse und dem zugehbrigen einfachen Deckel ist es 
denkbar, diese unverlierbar anzubringen. 

Abschliessend sei noch darauf hlngewiesen, dass die Follenkartuschen 
nlcht unbedingt aus hochreissf ester Folie hergestellt werden mUssen. Nor- 
mal belastbare Folie kann durch einen gekreuzt aufgewlckelten Faden 25 
verstarkt werden. Durch gUnstige Wahl des Abstandes zwlschen den Faden 
kann die gewUnschte Festigkeit der UmhUllung erzielt werden (Schutz vor 
Beschadigung). Damit wird Ubrigens auch der Umgang mit den Folienkartu- 
schen vereinfacht, muss man doch beim Transport und bei der Handhabung 
weniger Acht geben. Besonders fUr die rauhen Bedingungen auf Baustellen 
1st das ein bedeute'nder Vorteil. 
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Die neuen Folienkartuschen sind extrem vielseitig einsetzbar, vor allem 
die Zweikomponentenkartuschen. Der verminderte Material bedarf und die auf 
den Einsatz in Dauerkartuschen abgestimmten Abmessungen werden die bis 
heute verwendeten Einwegkartuschen aus dickwandigen Kunststoffdosen vom 
Markt verdrangen und gleichzeitig neue Anwendungsbereiche. erschliessen. 
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HINWEISNUMMERNVERZEICHNIS 



1 Folienkartusche fur eine Komponente 

2 Schlauch 

3 Boden 

4 Sprit2dUse 

5 Verschlusskappe 

6 Rille 

7 Dichtring 

8 Durchmesser der Folienkartusche 

9 La'nge der Folienkartusche 

10 Schaftdurchmesser der SpritzdUse 

11 Ende 

12 Folienkartusche fur zwei Komponenten 

13 Aeusserer Folienschlauch 

14 Innerer Folienschlauch 

15 MischspritzdUse 

16 Aussengewinde 

17 Austrittsoffnung fur erste Komponente 

18 RBhrchen fiir zweite Komponente 

19 Fliigelmischer 

20 Mischerteil 

21 FlUgel 

22 Deckel 

23 Halbrundduse 

24 Verbindungssteg 

25 Faden 
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PATENTANSPRUECHE 



1. Kartusche flir eine Klebe- bzw. Kittpistole, wobei diese Pistole 
mit einem Gehause aus einem steifen Material zur Aufnahme der 
Kartusche versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Kartusche 
(1,12) wenigstens einen praktisch rohrfbrmigen Behalter (2) 
aufweist, dass die Enden (3,11) dieses Behalters verschliessbar 
sind, dass der Behalter (2) aus einem nachgiebigen Material ist und 
dass der Durchmesser (8) des Behalters dem inneren Durchmesser des 
Gehauses entspricht. 

.2. Kartusche nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in einer 
der Endpartien derselben eine Spritzdiise (4,15) angeordnet ist und 
dass diese Spritzdiise von einem Boden (3) umgeben sein kann, 
welcher zur Abstiitzung dieses Behal terendes an einer Frontwand des 
Pistolengehauses bestimmt ist. 

3. Kartusche nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Kappe (5) vorgesehen ist, welche zum Verschliessen der Spritzdiise 
bestimmt ist. 

4. Kartusche nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Aussenseite der Spritzdiise mit einer koaxialen Rille (6) versehen 
ist und dass die Innenseite der Kappe einen vorstehenden Dichtring 
(7) aufweist, welcher so ausgefiihrt ist, dass er in der Rille 
einrasten kann. 

5. Kartusche nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verschlusskappe mit einem Biigel versehen ist, welcher zu 
Befestigung der Kappe an einem Teil der Pistole dient. 
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6. Kartusche nach Anspruch 1, welche zur Aufnahme eines aus zwei 
Komponenten bestehenden Klebstoffes bzw. Kittes bestimmt ist, wobei 
eine dieser Komponenten sich im genannten behalter (1) befinden 
kann, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen zweiten Behalter (14) 
aufweist, welcher zur Aufnahme der zweiten Komponente bestimmt ist, 
dass der zweite Behalter praktisch rohrfbrmig ist, dass er aus 
einem nachgiebigen Material ist und dass er sich im ersten Behalter 
befindet, wobei seine Langsrichtung mit der Langsrichtung des 
ersten Behalters ubereinstimmt. 

7. Kartusche nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Oeffnung in der Spritzduse (15) einen Steg (16) aufweist, welcher 
sich in axialer Richtung der Spritzduse erstreckt und diese 
Oeffnung somit in zwei Kanale unterteilt, dass die Mundung des 
ersten Behalters (1 bzw. 13) sich an einen der Kanale (20) und die 
Mundung des zweiten Behalters (14) sich an den zweiten der Kanale 
(17) anschliesst. 

8. Kartusche nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spritzduse als eine Spezialdiise (18) ausgebildet ist, wobei 
wenigstens ein Rbhrchen (21) der einen Komponente mit dem Deckel 
der Spezialdiise (18) abschliessbar ist. 

9. Kartusche nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
innerhalb der Spezialdiise (18) zwecks Durchmischung der zwei 
Komponenten ein zweckmassig kegelfbrmiger Verdrangungskbrper (22) 
befestigt ist, der vorteilhaft eine Bohrung (24) aufweist. 
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This annex lists the patent family members relating to the patent documents cited in the above-mentioned international search report. 
The members are as contained in the European Patent Office EDP file on 04/02/91 

The European Patent Office is in no way liable for these particulars which are merely given for the purpose of information. 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



US-A- 


3152727 




None 






DE-A- 


2065473 


15-11-73 


None 






EP-A- 


0319666 


14-06-89 


DE-A- 


3739459 


27-04-89 


US-A- 


4014463 


29-03-77 


None 







w For more details about this annex : see Official Journal of the European Patent Office, No. 12/82 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Akterueichen pCT/CH 90/00256 



I. KLASSIFI KATION DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS (bat mehreren Klastlfikationtsymbolan ilnd all* anzugetsen) 6 



Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) Oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC 

Int.CI 5 B 65 D 75/58, B 65 D 81/32, B 05 C 17/005 



II. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE 



Recherehierter Mindestpriifstoff 7 



Klassifikationssystem 



Klassifikationssymbole 



Int.CI 



B 65 D, B 05 C, B 05 F 



Recherchierte nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Veroffentlichungen, soweit diese 
unter die recherchierten Sachgebiete fallen 8 



III. EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGEN 9 



Art* 



Kennzeiehnung der Veroffentlichung ".soweit erforderlich unter Angabe der maSgeblichen Teile 12 



Betr. Anspruch Nr. 13 



X 



X 



US, A, 3152727 (G.W. EVANS) 
13. Oktober 1964 

siehe Abbildungen 1,3,5; Spalte 2, Zeile 8 - 
Spalte 3, Zeile 23 



DE, A, 2065473 ( BERGWERKS VERB AND GmbH) 
15. November 1973 

siehe Abbildung; Seite 5, Zeilen 1-11; 
Anspriiche 



EP, A, 0319666 (G. KNIERIEM) 
14. Juni 1989 

siehe Abbildungen 1,2; Spalte 7, Zeile 20 
Spalte 8, Zeile 39 

<J-* 
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5,6 



• Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen : 
"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik 
definiert, aber nicht ais besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" ai teres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem interna- 
tionalen Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch 
zweifeihaft erscheinen zu lassen, Oder durch die das Verof- 
fentlichungsdatum einer anderen im Recherchenbericht ge- 
nam ten Veroffentlichung beiegt werden sol) Oder die aus einem 
anderen besonderen Grund angegeben ist (wie ausgefiihrt) 

"0" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 
eine Benutzung. eine Ausstellung oder andere MaBnahmen 
bezieht 

"?" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldeda- 
tum, aber nach dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffent- 
licht worden ist 



"T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen An- 
meldedatum oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden 
ist und mit der Anmeldung nicht kotlidiert, sondern nur zum 
Verstandnis des der Erfindung zugrundeliegenden Prinzips 
oder der ihr zugrundeliegenden Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung;die beanspruch- 
te Erfindung kann nicht ais neu oder auf erfinderischer Tatig- 
ke)t beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch- 
te Erfindung kann nicht ais auf erfinderischer Tatigkeit be- 
ruhend betrachtet werden, wenn die Veroffentlichung mit 
einer oder mehreren anderen Veroffentlichungen dieser Kate- 
gorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fur 
einen Fachmann naheliegend ist 

"&" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Pat en tf ami He ist 



IV. BESCHEINIGUNG 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 

10. Januar 1991 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



1 1. 01 91 



Internationale Recherchenbehorde 

Europaisches Patentamt 



Unterschrift des bevollmachtigten Bediensteten 

F.W. HECK 



Formblatt PCT/lSA/210 (Blatt 2) (Januar 1985) 



lnternationa.es Aktenz,.„en *CT/CH 90/00256 -2 



ill PINSCHLAGIGE VERtlFFENTLICHUNGEN (Fomatzung won Blatt 2) 




Art • 


Kennzeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der maBgeblichen Teile 


Betr. Anspruch Nr. 


A 


US, A, 4014463 (P.F. HERMANN) 
29. Marz 1977 

siehe Abbildungen 1,4; Spalte 2, Zeilen 19-49; 
Spalte 3, Zeilen 32-55 
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Formblatt PCT/ISA/210 (Zusatzbogsn) (Januar 1985) 



ANHANG ZUM INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHT 

OBER DIE INTERNATIONALE PATENTANMELDUNG NR. CH 90 00256 

SA 41261 

PateMdok^nt^angf ^^^^ Patentfamilien ** m obengeuannten internationalen Recberchenbericht angeluhrten 

Ke Angaben fiber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Pateutamts am 04/02/91 
Diese Angabeo dienen nur air Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr. w*/«h/»i 



lm Rechercbenbericht 
angefuhrtes Patentdokument 


Datum der 
Veroffentiicbung 


Mitglied/er) der 
Patentfamilie 


Datum der 
VeroHentlichung 


US-A- 3152727 




Keine 




DE-A- 2065473 


15-11-73 


Keine 




EP-A- 0319666 


14-06-89 


DE-A- 3739459 


27-04-89 


US-A- 4014463 


29-03-77 


Keine 





nabert Einzdheiten zu dksem Anhang : siehe Amtsfalatt des Earopaiscben Patentamts, Nr. 12/82 



